
  



GIEBEL Adsorber.
Sparen Sie Geld, indem Sie Kondensation in Hydraulikaggregaten,

Getrieben, Fässern, IBCs, Lagertanks und Transformatoren verhindern.

Warum ist es notwendig, Kondensation zu vermeiden?

Öl im Hydraulikaggregat, Getriebe und Transformator dehnt sich während des Betriebs aufgrund der
Wärmeentwicklung aus und zieht sich wieder zusammen, sobald die Anlage zum Stillstand kommt und abkühlt. 
Um den Differenzdruck auszugleichen, wird entweder Luft aus dem System gedrückt oder angesaugt. Wird die-
se Luft nicht gefiltert, tritt Feuchtigkeit ohne Weiteres ins System ein. Sie kondensiert im Inneren und gelangt 
in Form von Tröpfchen in das Hydraulik- oder Getriebeöl. Kondenswasserschäden am Tank sowie die Verunreini-
gung des Öls sind die Folge. Gleiches geschieht im Lagertank, Fass und IBC-Behälter, wenn bei der Entleerung 
Luft zum Druckausgleich nachströmt. 

 
So beheben Sie das Problem.
 
Mit der Installation eines GIEBEL Adsorbers wird die Luft getrocknet, bevor sie in das System gelangt. Ventile an 
der Unterseite des Adorbers sorgen dafür, dass die Anwendung richtig belüftet werden kann.

Eine Vielzahl von Anschlüssen sowie ein umfangreiches Zubehörprogramm sorgen dafür, dass GIEBEL Adsorber 
auch für schwer zugängliche Anlagen und solche, die in besonders rauer Umgebung (z.B. Offshore) betrieben 
werden, angepasst werden können. 
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Hydraulikaggregate

Durch die Trocknung der
einströmenden Luft schützen Adsorber

Hydraulikaggregate vor
Kondensationsschäden.

Getriebe 

Eingesaugte, feuchte Umgebungsluft
verringert die Lebensdauer eines
Getriebeöls erheblich. Adsorber

können das Eindringen von Feuchtig-
keit verhindern.

Fässer & IBC

Belüftungstrockner von GIEBEL können
zum Schutz von hygroskopischen 

Substanzen wie Isocyanat, Ölen und 
biologischen Brennstoffen eingesetzt 

werden.

Lagertanks

Bei der Abkühlung von Tanks führt
feuchte Luft zu Kondensat und mindert

damit die Qualität des Inhaltsstoffes.
GIEBEL hat spezielle Tankbelüftungs-

trockner entwickelt, um die Luft
trocken zu halten.

Transformatoren

GIEBEL-Luftentfeuchter schützen
Transformatoren vor der Hydrolyse

des Zellulosepapiers im Transformator
und damit vor einer Verringerung des
Polymerisationsgrades, indem sie die
angesaugte feuchte Zuluft wirksam

trocknen und filtern.

Geschlossene Systeme

Raumlufttrockner werden in
geschlossenen Räumen und Behältern

eingesetzt, um den Inhalt vor
Feuchtigkeitsschäden zu schützen

(z.B. in Schaltschränken, Serverschrän-
ken, Vitrinen oder Behältern für feuch-

tigkeitsempfindliche Güter).

Bis zu 150 kg Trockenmittel 
zur Adsorption großer 
Mengen an Feuchtigkeit

Variable Anschlüsse
passend für Ihre 

Anwendung

Wiederbefüllbare und 
nachhaltige Ausführungen

Adsorber zur Abscheidung 
flüssigem WasserAdsorber zur 

Trocknung
der Zuluft

Adsorber sorgen dafür, dass Feuchtigkeit
nicht ins System und Ölnebel / Schad-

stoffe nicht in die Umgebungsluft
gelangen.

Mobile Maschinen

Die Hydraulik mobiler Maschinen ist hohen
Temperaturschwankungen und Luft-

feuchten ausgesetzt und wird i.d.R. mit
Bioöl betrieben, das besonders empfind-

lich auf Feuchtigkeit reagiert. Adsorber
schützen das System vor dem Eintrag von

Feuchtigkeit.

Rohrleitungen (Inline)

GIEBEL Inline-Adsorber werden direkt
in eine Leitung montiert, um die Luft zu

trocknen oder um Schadstoffe herauszu-
filtern. Sie können mit Silicagelen,

Molekularsieben oder Aktivkohle befüllt
werden.

Adsorber zur Abscheidung
von SäurenAdsorber zur Abscheidung 

von Ölnebel
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VV-D Serie

GIEBEL Adsorber® der Baureihe VV-D sind Einweg-Belüftungstrockner ohne Ventile. Sie eig-
nen sich für den Innen-, Außen- und Offshore Einsatz auf Hydraulikaggregaten, Getrieben, 
Fässern und IBC sowie auf mobilen Maschinen. 
Das Plastikgehäuse ist GIEBEL Xdry® gefüllt. Die Trockenmittelmischung sorgt für eine ef-
fektive Trocknung der Zuluft. Ein 3 μm-Filter reinigt die eingesaugte Luft zusätzlich. Wird 
Luft aus der Anlage gedrückt, adsorbiert eine Schicht aus Aktivkohle austretende Ölnebel 
und schützt damit Trockenmittel und Umgebung vor Verunreinigung. Ist der Adsorber ge-
sättigt, wird dieser ausgetauscht. Wir empfehlen den Einsatz der VV-D Serie insbesondere 
für Anlagen mit permanentem Luftaustausch und kurzen Wartungsintervallen.

VV-DV Serie

GIEBEL Adsorber® der Baureihe VV-DV sind Belüftungstrockner mit einer Einweg-Kartusche 
und einem Ventilteil. Sie eignen sich für den Innen-, Außen- und Offshore Einsatz auf Hyd-
raulikaggregaten, Getrieben, Lagertanks und mobilen Maschinen. 
Das Plastikgehäuse ist mit GIEBEL Xdry® gefüllt. Die Trockenmittelmischung sorgt für eine 
effektive Trocknung der Zuluft. Ein 3 μm-Filter reinigt die eingesaugte Luft zusätzlich. Wird 
Luft aus der Anlage gedrückt, adsorbiert eine Schicht aus Aktivkohle austretende Ölne-
bel und schützt damit Trockenmittel und Umgebung vor Verunreinigung. Ist der Adsorber 
gesättigt, wird lediglich die Kartusche getauscht. Das stabile und frostsichere Ventilteil 
verbleibt auf der Anlage. Es schützt den Adsorber vor unnötiger Beladung, ermöglicht den 
Einsatz unter extremen, staubigen Umgebungsbedingungen und sorgt auch bei hohen 
Luftströmen für minimalen Druckaufbau.

VV-R Serie

GIEBEL Adsorber® der Baureihe VV-R sind Mehrweg-Belüftungstrockner ohne Ventile. Sie 
eignen sich für den Innen- und Außeneinsatz auf Hydraulikaggregaten, Getrieben, Fässern 
und IBC sowie auf mobilen Maschinen. 
Das Plastikgehäuse ist mit GIEBEL Xdry® gefüllt. Die Trockenmittelmischung sorgt für eine 
effektive Trocknung der Zuluft. Ein 3 μm-Filter reinigt die eingesaugte Luft zusätzlich. Wird 
Luft aus der Anlage gedrückt, adsorbiert eine Schicht aus Aktivkohle austretende Ölnebel 
und schützt damit Trockenmittel und Umgebung vor Verunreinigung. Ist der Adsorber ge-
sättigt, können sowohl Trockenmittel als auch bei Bedarf alle anderen Komponenten des 
Innenlebens kostengünstig getauscht werden. Wir empfehlen den Einsatz der VV-R Serie 
besonders bei Anlagen mit ständigem Luftaustausch und kurzen Stillstandzeiten.

VV-RV Serie

GIEBEL Adsorber® der Baureihe VV-RV sind Belüftungstrockner mit einer Mehrweg-Kartu-
sche und einem Ventilteil. Sie eignen sich für den Innen- und Außeneinsatz auf Hydraulikag-
gregaten, Getrieben, Lagertanks und mobilen Maschinen. 
Das Plastikgehäuse ist mit GIEBEL Xdry® gefüllt. Die Trockenmittelmischung sorgt für eine 
effektive Trocknung der Zuluft. Ein 3 μm-Filter reinigt die eingesaugte Luft zusätzlich. Wird 
Luft aus der Anlage gedrückt, adsorbiert eine Schicht aus Aktivkohle austretende Ölnebel 
und schützt damit Trockenmittel und Umgebung vor Verunreinigung. Ist der Adsorber ge-
sättigt, können sowohl Trockenmittel als auch bei Bedarf alle anderen Komponenten des 
Innenlebens kostengünstig getauscht werden. Das stabile Ventilteil schützt den Adsorber 
vor unnötiger Beladung, ermöglicht den Einsatz unter extremen, staubigen Umgebungsbe-
dingungen und sorgt auch bei hohen Luftströmen für minimalen Druckaufbau.

Luftentfeuchter / 
Belüftungstrockner 
zur Abscheidung von 
Luftfeuchtigkeit

Wasserabscheider
zur Abscheidung von 
flüssigem Wasser

Ölnebelabscheider /
Aerosolfilter zur Ab-
scheidung von Ölnebel
& Schadstoffen 

Gasabscheider
zur Abscheidung 
von Gasen

Säureabscheider 
zur Abscheidung 
von Säuren

Adsorber Serien.
Ein Überblick.
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MA-R  Serie

GIEBEL Adsorber® der Baureihe MA-R sind Mehrweg-Belüftungstrockner ohne Ventile. Sie 
eignen sich für den Innen- und Außeneinsatz auf Fässern und IBC. 
Das Vollaluminium-Gehäuse ist mit GIEBEL Xdry® gefüllt. Die Trockenmittelmischung sorgt 
für eine effektive Trocknung der Zuluft. Ein 3 μm-Filter reinigt die eingesaugte Luft zusätz-
lich. Wird Luft aus der Anlage gedrückt, adsorbiert eine Schicht aus Aktivkohle austretende 
Ölnebel und andere Schadstoffe und schützt damit Trockenmittel und Umgebung vor Ver-
unreinigung. Ist der Adsorber gesättigt, können sowohl Trockenmittel als auch bei Bedarf 
alle anderen Komponenten des Innenlebens kostengünstig getauscht werden. MA-R Adsor-
ber können auch eingesetzt werden, wenn Isocyanate, Polyole, DOT4, SKYDROL, Lösemittel 
oder Öle vor dem Eintrag von Feuchtigkeit geschützt werden sollen. Sie sind mit FKM- oder 
EPDM-Dichtungen erhältlich und können nach der ATEX-Produktrichtlinie 2014/34/EU in 
Zone II 2 G / D IIC T4 eingesetzt werden.

MA-RV Serie

GIEBEL Adsorber® der Baureihe MA-RV sind Mehrweg-Belüftungstrockner mit Ventilen. Sie 
eignen sich für den Innen- und Außeneinsatz auf Hydraulikaggregaten, Getrieben, Lager-
tanks und mobilen Maschinen. 
Das Vollaluminium-Gehäuse ist mit GIEBEL Xdry® gefüllt. Die Trockenmittelmischung sorgt 
für eine effektive Trocknung der Zuluft. Ein 3 μm-Filter reinigt die eingesaugte Luft zusätz-
lich. Wird Luft aus der Anlage gedrückt, adsorbiert eine Schicht aus Aktivkohle austretende 
Ölnebel und schützt damit Trockenmittel und Umgebung vor Verunreinigung. Ist der Adsor-
ber gesättigt, können sowohl Trockenmittel als auch bei Bedarf alle anderen Komponenten 
des Innenlebens kostengünstig getauscht werden. MA-RV Adsorber werden zur Belüftung 
von aggressiven Stoffen sowie in rauen Umgebungen eingesetzt. Die Belüftungstrockner 
sind mit FKM- oder EPDM-Dichtungen erhältlich und können nach der ATEX-Produktrichtli-
nie 2014/34/EU in Zone II 2 G / D IIC T4 eingesetzt werden.

ME-RV Serie

GIEBEL Adsorber® der Baureihe ME-RV sind Mehrweg-Belüftungstrockner mit Ventilen. Sie 
eignen sich für den Innen-,  Außen- und Offshore-Einsatz auf Hydraulikaggregaten, Getrie-
ben, Lagertanks und mobilen Maschinen. 
Das Edelstahl-Gehäuse ist mit GIEBEL Xdry® gefüllt. Die Trockenmittelmischung sorgt für 
eine effektive Trocknung der Zuluft. Ein 3 μm-Filter reinigt die eingesaugte Luft zusätzlich. 
Wird Luft aus der Anlage gedrückt, adsorbiert eine Schicht aus Aktivkohle austretende Öl-
nebel und schützt damit Trockenmittel und Umgebung vor Verunreinigung. Ist der Adsorber 
gesättigt, können sowohl Trockenmittel als auch bei Bedarf alle anderen Komponenten des 
Innenlebens kostengünstig getauscht werden. ME-RV Adsorber werden zur Belüftung von 
Offshore-Anlagen sowie in der Chemieindustrie oder bei der Belüftung von großen Lager-
tanks eingesetzt. Die Adsorber sind mit FKM- oder EPDM-Dichtungen erhältlich und können 
nach der ATEX-Produktrichtlinie 2014/34/EU in Zone II 2 G / D IIC T4 eingesetzt werden.

MS-R Serie

GIEBEL Adsorber® der Baureihe MS-R sind Mehrweg-Belüftungstrockner ohne Ventile. Sie 
eignen sich für den Innen-, Außen- und Offshore-Einsatz an Lagertanks. 
Das Edelstahl-Gehäuse ist mit GIEBEL Xdry® gefüllt. Die Trockenmittelmischung sorgt für 
eine effektive Trocknung der Zuluft. Ist der Adsorber gesättigt, können sowohl Trocken-
mittel als auch bei Bedarf alle anderen Komponenten des Innenlebens kostengünstig ge-
tauscht werden. MS-R Adsorber werden zur Belüftung von großen Lagertanks mit mehr als 
60 cbm eingesetzt. Die Adsorber können nach der ATEX-Produktrichtlinie 2014/34/EU in 
Zone II 2 G / D IIC T4 eingesetzt werden und erfüllen die Kriterien der Korrosivitätskategorie 
CX. In Kombination mit einem Entlüftungssystem und einem Zuluftventil kann der Luftstrom 
in und aus einem Tank gezielt gesteuert werden. 

VG-D Serie

GIEBEL Adsorber® der Baureihe VG-D sind Einweg-Ölnebelabscheider ohne Ventile. Sie eig-
nen sich für den Innen- und Außeneinsatz auf Hydraulikaggregaten, Getrieben, Fässern & 
IBC. 
Das Plastikgehäuse ist mit Aktivkohle gefüllt. In Kombination mit einem Schwappschutz und 
Öldemister reinigt die Aktivkohle die aus der Anlage ausströmende Luft und schützt so die 
Umgebung vor Verunreinigung durch Ölaerosole. Ist der Adsorber gesättigt (Verfärbung der 
weißen Silicagel-Schicht), wird dieser ausgetauscht. VG-D Adsorber werden an Turboge-
trieben, Prüfständen und Ölumlaufschmieranlagen eingesetzt.
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VG-R Serie

GIEBEL Adsorber® der Baureihe VG-R sind Mehrweg-Ölnebelabscheider ohne Ventile. Sie 
eignen sich für den Innen- und Außeneinsatz auf Hydraulikaggregaten, Getrieben, Fässern 
& IBC. 
Das Plastikgehäuse ist mit Aktivkohle gefüllt. In Kombination mit einem Schwappschutz und 
Öldemister reinigt die Aktivkohle die aus der Anlage ausströmende Luft und schützt so die 
Umgebung vor Verunreinigung durch Ölaerosole. Ist der Adsorber gesättigt (Verfärbung der 
weißen Silicagel-Schicht), können sowohl die Aktivkohleschüttung als auch bei Bedarf alle 
anderen Komponenten des Innenlebens kostengünstig getauscht werden.  VG-R Adsorber 
werden an Turbogetrieben, Prüfständen und Ölumlaufschmieranlagen eingesetzt. 

TB-DV Serie

GIEBEL Adsorber® der Baureihe TB-DV sind Einweg-Luftentfeuchter speziell für Transforma-
toren. Sie eignen sich für den Innen- und Außeneinsatz.
Das Plastik-Gehäuse ist mit GIEBEL Xdry® gefüllt. Die Trockenmittelmischung sorgt für eine 
effektive Trocknung der Zuluft. Darüber hinaus verfügen die Luftentfeuchter über ein sta-
biles Ventilteil aus glasfaserverstärktem Polyamid und eine Ölvorlage. Ist der Adsorber ge-
sättigt, kann die Kartusche abgeschraubt und im Rahmen unseres GIEBEL Send & Refresh 
Systems kostengünstig getauscht werden.
Die hängende Ausführung ist mit allen gängigen Anschlüssen für Transformatoren erhält-
lich. Die Baureihe verfügt über eine Aktivkohleschicht zur Abscheidung von austretendem 
Ölnebel. Dies gewährleistet eine zyklische Selbstregeneration und damit sehr lange War-
tungsintervalle.

TB-RV Serie

GIEBEL Adsorber® der Baureihe TB-RV sind Mehrweg-Luftentfeuchter speziell für Transfor-
matoren. Sie eignen sich für den Innen- und Außeneinsatz.
Das Plastik-Gehäuse ist mit GIEBEL Xdry® gefüllt. Die Trockenmittelmischung sorgt für 
eine effektive Trocknung der Zuluft. Darüber hinaus verfügen die Luftentfeuchter über ein 
stabiles Ventilteil aus glasfaserverstärktem Polyamid und eine Ölvorlage. Ist der Adsorber 
gesättigt, können sowohl Trockenmittel als auch bei Bedarf alle anderen Komponenten des 
Innenlebens kostengünstig getauscht werden. 
Die hängende Ausführung ist mit allen gängigen Anschlüssen für Transformatoren erhält-
lich. Die Baureihe verfügt über eine Aktivkohleschicht zur Abscheidung von austretendem 
Ölnebel. Dies gewährleistet eine zyklische Selbstregeneration und damit sehr lange War-
tungsintervalle.

TM-RV Serie

GIEBEL Adsorber® der Baureihe TM-RV sind Mehrweg-Luftentfeuchter speziell für Transfor-
matoren. Sie eignen sich für den Innen-, Außen- und Offshore-Einsatz.
Das Edelstahl-Gehäuse ist mit GIEBEL Xdry® gefüllt. Die Trockenmittelmischung sorgt für 
eine effektive Trocknung der Zuluft. Darüber hinaus verfügen die Luftentfeuchter über ein 
stabiles Ventilteil und eine Ölvorlage. Ist der Adsorber gesättigt, können sowohl Trocken-
mittel als auch bei Bedarf alle anderen Komponenten des Innenlebens kostengünstig ge-
tauscht werden. 
Die hängende Ausführung ist mit allen gängigen Anschlüssen für Transformatoren erhält-
lich. Die Baureihe verfügt über eine Aktivkohleschicht zur Abscheidung von austretendem 
Ölnebel. Dies gewährleistet eine zyklische Selbstregeneration und damit sehr lange War-
tungsintervalle. Die Adsorber können nach der ATEX-Produktrichtlinie 2014/34/EU in Zone II 
2 G / D IIC T4 eingesetzt werden und erfüllen die Kriterien der Korrosivitätskategorie CX. 

VL-D Serie

GIEBEL Adsorber® der Baureihe VL-D sind Einweg-Inline-Filter mit beidseitigen Anschlüssen 
zur Montage in eine Leitung. Das Plastik-Gehäuse ist mit GIEBEL Xdry® gefüllt. Die Trocken-
mittelmischung sorgt für eine effektive Trocknung der Zuluft. Zusätzlich zum Trockenmittel 
ist ein Filter integriert, der Abriebe und Umgebungsschmutz abscheidet.
VL-D Adsorber werden zur Trocknung von Luftströmen in elektronischen, optischen oder 
anderen Systemen eingesetzt. 
Bei Bedarf lassen sich die Inline-Filter auch mit anderen Trockenmitteln füllen - z.B. mit Mo-
lekularsieben (3A,4A,5A, 13X), wenn neben der Abscheidung von Feuchtigkeit auch gezielt 
andere Stoffe adsorbiert werden sollen. 
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VL-R Serie

GIEBEL Adsorber® der Baureihe sind VL-R Mehrweg-Inline-Filter mit beidseitigem Gewinde-
anschluss. Das Plastik-Gehäuse ist mit GIEBEL Xdry® gefüllt. Die Trockenmittelmischung 
sorgt für eine effektive Trocknung der Zuluft. Zusätzlich zum Trockenmittel ist ein Filter 
integriert, der Abriebe und Umgebungsschmutz abscheidet.
VL-R Adsorber werden zur Trocknung von Luftströmen bei kleinen Laseranlagen bis hin zu 
großen Lagertanks eingesetzt. Mit einem DN50 Gewinde können auch große Volumenströ-
me durch den Adsorber geführt werden.  
Bei Bedarf lassen sich die Inline-Filter auch mit anderen Trockenmitteln füllen - z.B. mit 
Molekularsieben (3A,4A,5A, 13X), wenn neben der Abscheidung von Feuchtigkeit auch ge-
zielt andere Stoffe adsorbiert werden sollen. Ist der Adsorber gesättigt, können sowohl die 
Trockenmittelschüttung als auch bei Bedarf alle anderen Komponenten des Innenlebens 
kostengünstig getauscht werden.

VM-R Serie

GIEBEL Adsorber® der Baureihe VM-R sind Mehrweg-Inline-Filter für den Einsatz unter ext-
rem rauen Bedingungen oder in Explosionsschutz-Zonen nach ATEX 2014. Bestehend aus 
einem Metallgehäuse mit beidseitigem Gewinde-Anschluss lassen sich diese Adsorber in 
Rohrleitungen einbauen und sorgen dafür, dass Feuchtigkeit abgeschieden und die zu be-
lüftende Anlage geschützt wird.
Bei Bedarf lassen sich die Inline-Filter auch mit anderen Trockenmitteln füllen - z.B. mit 
Molekularsieben (3A,4A,5A, 13X), wenn neben der Abscheidung von Feuchtigkeit auch ge-
zielt andere Stoffe adsorbiert werden sollen. Ist der Adsorber gesättigt, können sowohl die 
Trockenmittelschüttung als auch bei Bedarf alle anderen Komponenten des Innenlebens 
kostengünstig getauscht werden.

PL-R Serie

GIEBEL Adsorber® der Baureihe PL-R sind Hochdruck-Inline-Filter. Sie sind komplett aus Alu-
minium gefertigt und bis zu 8mbar belastbar. Das Aluminiumgehäuse ist mit GIEBEL Xdry® 
gefüllt. Die Trockenmittelmischung sorgt für eine effektive Trocknung der durchströmenden 
Luft.  
PL-Adsorber eigenen sich für Hochdruckanwendungen, die sehr trockene Luft benötigen - 
beispielsweise PUR-Dosieranlagen. Bei Bedarf lassen sich die Inline-Filter auch mit anderen 
Trockenmitteln füllen - z.B. mit Molekularsieben (3A,4A,5A, 13X), wenn neben der Abschei-
dung von Feuchtigkeit auch gezielt andere Stoffe adsorbiert werden sollen.
Die Adsorber können nach der ATEX-Produktrichtlinie 2014/34/EU in Zone II 2 G / D IIC T4 
eingesetzt werden. Ist der Adsorber gesättigt, können sowohl Trockenmittel als auch bei 
Bedarf alle anderen Komponenten des Innenlebens kostengünstig getauscht werden.

ES-R Serie

GIEBEL Adsorber® der Baureihe ES-R sind Raumlufttrockner. Sie werden in geschlossenen 
Räumen und Behältern eingesetzt, um den Inhalt vor Feuchtigkeitsschäden zu schützen. 
Das Edelstahlgehäuse ist mit Silicagel gefüllt. Das Trockenmittel sorgt für eine effektive 
Trocknung der Raumluft. Ist der Adsorber gesättigt, kann das Trockenmittel kostengünstig 
getauscht werden. 
ES-R Adsorber finden u.a. Anwendung in Schaltschränken, Serverschränken, Vitrinen und 
Lagerbehältern mit feuchtigkeitsempfindlichen Gütern.

HS-D Serie

GIEBEL Adsorber®  der HS-D Serie schützen Getriebe vor dem Eindringen von Wassertrop-
fen, lassen sie aber gleichzeitig atmen. Mit Hilfe eines ePTFE-Filters im Kern des robusten 
Polyamid-Gehäuses wird das Getriebeöl vor der Verunreinigung mit Wasser geschützt, 
auch dann, wenn das Getriebe im Außenbereich eingesetzt oder mit Wasser gereinigt wird. 
Die 0,3 Mikrometer großen Poren des Membranfilters halten Wasser bzw. Öl zurück, lassen 
aber Luft hindurchströmen. Der Druckaufbau bleibt gering. 

Die Membranfilter HS-D sind eine hervorragende Alternative zu Adsorbern, wenn flüssiges 
Wasser eine Herausforderung für ein Getriebe darstellt, Luftfeuchtigkeit aber keine Proble-
me verursacht.
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AS-D Serie

GIEBEL Adsorber® der AS-D Baureihe sind Säureabscheider ohne Ventile. Sie bestehen aus 
einem PVC-Gehäuse mit Aktivkohle-Füllung und werden eingesetzt, um aggressive Stoffe 
vor ihrer Ausdunstung in die Umgebung abzuscheiden. Auch bei der Adsorption von Amei-
sensäure und Salzsäure bleiben die Adsorber über einen langen Zeitraum beständig. Als 
Einweg-Ausführung sind die AS-D Adsorber einfach montiert sowie effizient und schnell 
getauscht. 

Eingesetzt werden sie vorwiegend in Anlagen der Chemie-Industrie, insbesondere auf IBC-
Containern und Fässern. Aber auch andere Anlagen lassen sich mit diesem Adsorbertyp 
ausstatten.

Flanschadapter
für die Montage auf Hydrauliktanks

Sensor
zur Überwachung der Adsorberbeladung

IBC-Deckel
für die Montage auf IBC Behältern

Sauglanzen
zum Anschluss von Fasspumpen und Bypass-
Filtersystemen an einen Hydrauliktank und zum 
einfachen Entfernen von Substanzen am Boden

Einfülladapter
zum einfachen Nachfüllen von Öl in ein Hydraulik-
aggregat oder Getriebe

Ölabscheider
für Anlagen mit hoher Ölnebel-Emission, um den 
Adsorber vor Verschmutzung durch größere Ölpar-
tikel zu schützen

Zubehör.
Zum Montieren, Überwachen, Schützen und Entlüften.

7

Wandhalterungen
für die flexible Installation von Adsorbern

Ventiladapter
zur Montage von Adsorbern auf mobilen Maschinen 
mit Tankvorspannung von 0,3 und 0,5 bar

Entlüftungssysteme
zum Befüllen eines Tanks ohne Gasrückführung



Montageadapter
zur Montage eines Adsorbers auf horizontalen Fäs-
sern und bei beengten Platzverhältnissen

Schutzadapter 
zur Ausgabe eines optischen oder elektronischen 
Signals, wenn der Unterdruck zu hoch ist

Schutzhauben
zum Schutz von Adsorbern in rauen Umgebungen, 
z. B. in Bergwerken oder im Offshore-Betrieb

Muffen & Reduzierungen
für die flexible Montage

Services.

Branding 
An ihr Corporate Design angepasste Adsorber mit 
eigenem Labelsticker und in passender Farbe.

Send & Refresh 
Nachhaltigkeit ist uns wichtig. Deshalb nehmen wir 
gebrauchte Adsorber zurück und arbeiten sie zum 
Preis eines Ersatzteilpaketes wieder auf. 

Inspektion 
Sie sind nicht sicher, ob Ihr Adsorber einwandfrei 
funktioniert? Wir prüfen das.

8



Adsorber für Hydraulikaggregate.

Verschiedene Anschlüsse
BSP, NPT, Metrisch, Slipfit

GIEBEL bietet eine breite Palette an Adsorbern, die-
speziell für Hydraulikaggregate entwickelt wurden. Sie 
sind mit und ohne Ventile, mit FKM- oder EPDM-
Dichtungen, nach ATEX 2014, für den Innen-, Außen- 
und Offshore-Einsatz sowie als Einweg- oder Nach-
füllversion erhältlich. Sie werden unterteilt in Adsorber 
zur Lufttrocknung und Adsorber zur Abscheidung von 
Schadstoffen. 

Die Adsorbergröße wird anhand des Tank- bzw. 
Pendelvolumens bestimmt.

Tank- / Pendelvolumen Adsorbergröße Belüftungstrockner Adsorbergröße Ölnebelabscheider

0 - 50 ltr. 1L 1L

50 - 100 ltr. 2L 2L

100 - 400 ltr. 3M 3L

400 - 800 ltr. 3L 5L

800 - 1800 ltr. 5M 5XL

1800 - 3600 ltr. 5L
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So funktionieren Adsorber 
auf Hydraulikaggregaten

1 2

3 4

1. Der Adsorber wird auf das Hydraulikaggregat montiert. 
Die Umgebungsluft ist mit Feuchtigkeit angereichert.

2. Hydrauliköl wird aus dem Tank entnommen, der Ölstand 
sinkt und der Druck wird durch einströmende Luft ausge-
glichen. Der Adsorber scheidet Feuchtigkeit bis zu 2 % rF 
ab (im Durchschnitt 10 % rF). 

3. Wird das Hydrauliköl zurück in den Tank gepumpt, steigt 
der Ölstand an und der Druck wird durch die entweichende 
trockene Luft ausgeglichen.

4. Da die Luft im Inneren des Systems immer trocken bleibt, 
findet im Hydraulikaggregat keine Kondensation statt, 
selbst wenn die Umgebungsluft unter den Taupunkt fällt.

VV-D VV-DV VV-R VV-RV MA-RV ME-RV

VG-D VG-R

Adsorberserien für den 
Einsatz auf Hydraulikaggregaten

Einwegausführung ohne 
Ventile, mit FKM Dichtung, 

für den Innen-, Außen & 
Offshore-Einsatz

Einwegausführung mit 
Ventilen und FKM Dichtung, 

für den Innen-, Außen & 
Offshore-Einsatz

Mehrwegausführung ohne 
Ventile, mit FKM Dichtung, 

für den Innen- & Außen-
einsatz

Mehrwegausführung mit 
Ventilen und FKM Dichtung, 

für den Innen- & Außen-
einsatz

Mehrwegausführung mit 
Ventilen und FKM / EPDM 

Dichtung, für den Innen- & 
Außeneinsatz nach ATEX

Mehrwegausführung mit 
Ventilen und FKM / EPDM 
Dichtung, für den Innen-, 
Außen & Offshoreeinsatz 

nach ATEX

Einwegausführung ohne 
Ventile, mit FKM Dichtung, 

für den Innen- & Außen-
einsatz

Mehrwegausführung ohne 
Ventile, mit FKM Dichtung, 

für den Innen- & Außen-
einsatz
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Adsorber für Getriebe.

Verschiedene Anschlüsse
BSP, NPT, Metrisch, Slipfit

GIEBEL bietet eine breite Palette an Adsorbern, die 
speziell für Getriebe entwickelt wurden. Sie sind mit 
und ohne Ventile, nach ATEX 2014, für den Innen-, 
Außen- und Offshore-Einsatz sowie als Einweg- oder 
Nachfüllversion erhältlich. Sie werden unterteilt in Ad-
sorber zur Lufttrocknung und Adsorber zur Abschei-
dung von Schadstoffen.

Die Adsorbergröße wird anhand des Luft- & Ölvolu-
mens bestimmt.

Luft- & Ölvolumen Adsorbergröße  
Belüftungstrockner

Adsorbergröße  
Ölnebelabscheider

Adsorbergröße  
Wasserabscheider

0 - 10 ltr. 1L 1L S

10 - 100 ltr. 2M 2L M

100 - 400 ltr. 2L 3L

400 - 1200 ltr. 3M 5L

1200 - 2400 ltr. 3L 5XL

2400 - ... ltr. 5M
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2

3 4

1 1. Der Adsorber wird auf das Getriebe montiert. Die Umge-
bungsluft ist mit Feuchtigkeit angereichert.

2. Wenn das Getriebe abkühlt, sinkt der Ölstand und der 
Druck wird durch einströmende Luft ausgeglichen. Der 
Adsorber scheidet Feuchtigkeit bis zu 2% rF ab (durch-
schnittlich 10% rF).

3. Wenn sich das Getriebe erwärmt, steigt der Ölstand an 
und der Druck wird durch entweichende trockene Luft aus-
geglichen.

4. Da die Luft im Inneren des Systems immer trocken bleibt, 
findet im Getriebe keine Kondensation statt, selbst wenn 
die Umgebungsluft unter den Taupunkt fällt.

So funktionieren Adsorber 
auf Getrieben

Adsorberserien für den 
Einsatz auf Getrieben

VV-D VV-DV VV-R VV-RV MA-RV ME-RV

VG-D VG-R HS-D

Einwegausführung ohne 
Ventile, mit FKM Dichtung, 

für den Innen-, Außen & 
Offshore-Einsatz

Einwegausführung mit 
Ventilen und FKM Dichtung, 

für den Innen-, Außen & 
Offshore-Einsatz

Mehrwegausführung ohne 
Ventile, mit FKM Dichtung, 

für den Innen- & Außen-
einsatz

Mehrwegausführung mit 
Ventilen und FKM Dichtung, 

für den Innen- & Außen-
einsatz

Mehrwegausführung mit 
Ventilen und FKM / EPDM 

Dichtung, für den Innen- & 
Außeneinsatz nach ATEX

Mehrwegausführung mit 
Ventilen und FKM / EPDM 
Dichtung, für den Innen-, 
Außen & Offshoreeinsatz 

nach ATEX

Einwegausführung ohne 
Ventile, mit FKM Dichtung, 

für den Innen- & Außen-
einsatz

Mehrwegausführung ohne 
Ventile, mit FKM Dichtung, 

für den Innen- & Außen-
einsatz

Einwegausführung mit 
ePTFE Filter (wasserab-

weisend)
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Adsorber für Lagertanks.

Verschiedene Anschlüsse
BSP, NPT, Metrisch, Slipfit

GIEBEL bietet eine breite Palette an Adsorbern, die 
speziell für Lagertanks entwickelt wurden. Sie sind mit 
und ohne Ventile, mit FKM- oder EPDM-Dichtungen, 
nach ATEX 2014, für den Innen-, Außen- und Offshore-
Einsatz sowie als Einweg- oder nachfüllbare Ausfüh-
rungen erhältlich.

Die Adsorbergröße wird anhand des Tankvolumens 
bestimmt.

Tankvolumen Adsorbergröße Belüftungstrockner

1 - 5 cbm 3L

5 - 30 cbm 5L

30 - 60 cbm 5XL

60 - 120 cbm 35L

120 - ... cbm 50L
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1 2

3 4

1. Der Adsorber wird auf dem Speichertank montiert. Die 
Umgebungsluft ist mit Feuchtigkeit angereichert.

2. Bei der Entnahme des Mediums aus dem Behälter sinkt 
der Füllstand und der Druck wird durch einströmende Luft 
ausgeglichen. Der Adsorber scheidet Feuchtigkeit bis zu 
2 % rF ab (durchschnittlich 10 % rF).

3. Wenn der Tank aufgefüllt wird, steigt der Füllstand und 
der Druck wird durch die austretende trockene Luft aus-
geglichen.

4. Da die Luft im Inneren des Systems immer trocken bleibt, 
findet im Lagertank keine Kondensation statt, selbst wenn 
die Umgebungsluft unter den Taupunkt fällt.

So funktionieren Adsorber 
auf Lagertanks

VV-DV VV-RV MA-RV ME-RV MS-R

Adsorberserien für den 
Einsatz auf Lagertanks

Einwegausführung mit 
Ventilen und FKM Dichtung, 

für den Innen-, Außen & 
Offshore-Einsatz

Mehrwegausführung mit 
Ventilen und FKM / EPDM 

Dichtung, für den Innen- & 
Außeneinsatz nach ATEX

Mehrwegausführung ohne 
Ventile, mit FKM-Dichtung, 

für den Innen-, Außen- & 
Offshore Einsatz nach ATEX

Mehrwegausführung mit 
Ventilen und FKM Dichtung, 

für den Innen- & Außen-
einsatz
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Mehrwegausführung mit 
Ventilen und FKM / EPDM 
Dichtung, für den Innen-, 
Außen & Offshoreeinsatz 

nach ATEX



Adsorber für Fässer & IBC.

Verschiedene Anschlüsse
BSP, NPT, Metrisch, Slipfit

GIEBEL bietet eine breite Palette an Adsorbern, die 
speziell für Fässer und IBC entwickelt wurden. Sie 
sind mit und ohne Ventile, mit FKM- oder EPDM-Dich-
tungen, nach ATEX 2014, für den Innen- und Außen-
bereich sowie als Einweg- oder nachfüllbare Ausfüh-
rungen erhältlich. Sie werden unterteilt in Adsorber 
zur Lufttrocknung und Adsorber zur Abscheidung von 
Schadstoffen. 

Die Adsorbergröße wird anhand des Behältervolumens 
bestimmt.

Behältervolumen Adsorbergröße  
Belüftungstrockner

Adsorbergröße  
Ölnebelabscheider

Adsorbergröße  
Säureabscheider

60 ltr. Fass 1L 1L

200 ltr. Fass 2L 2L 2L

1000 ltr. IBC 2L 2L 2L
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1 2

3

1. Der Adsorber wird auf dem Fass oder IBC montiert

2. Die Umgebungsluft ist mit Feuchtigkeit angereichert. 
Wenn das Medium aus dem Behälter entnommen wird, 
sinkt der Füllstand und der Druck wird durch einströmende 
Luft ausgeglichen. Der Adsorber scheidet Feuchtigkeit bis 
zu 2 % rF (durchschnittlich 10 % rF) ab.

3. Die Feuchtigkeit verbleibt im Trockenmittel des Adsor-
bers. Es gelangt kein Wasser in den Behälter. Keine Quali-
tätsverluste der Substanz.

So funktionieren Adsorber 
auf Fässern und IBC

Adsorberserien für den Ein-
satz auf Fässern und IBC

VV-D VV-R MA-R AS-D
Einwegausführung ohne 

Ventile, mit FKM Dichtung, 
für den Innen-, Außen & 

Offshore-Einsatz

Mehrwegausführung ohne 
Ventile, mit FKM Dichtung, 

für den Innen- & Außen-
einsatz

Mehrwegausführung ohne 
Ventile, mit FKM / EPDM 

Dichtung, für den Innen- & 
Außeneinsatz nach ATEX

Einwegausführung ohne 
Ventile, mit EPDM Dichtung, 

für den Innen-, Außen & 
Offshore-Einsatz
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Adsorber für Transformatoren.

Verschiedene Anschlüsse
DIN42562, DIN42567A

DIN42567B, DIN42567C

GIEBEL bietet eine breite Palette an Adsorbern, die 
speziell für Transformatoren entwickelt wurden. Sie 
sind für hängende und stehende Installationen, ge-
mäß ATEX 2014, für den Innen-, Außen- und Offshore-
Einsatz und als Einweg- oder nachfüllbare Ausführun-
gen erhältlich.

Die Adsorbergröße wird anhand der Transformator-
leistung bzw. des Ölvolumens bestimmt.

Leistung / Tankvolumen Adsorbergröße Belüftungstrockner

0 - 5 MVA (bis ca. 2500 ltr. Öl) 3M

5 - 10 MVA (bis ca. 5000 ltr. Öl) 3L

10 - 30 MVA (bis ca. 15000 ltr. Öl) 5M

30 - 60 MVA (bis ca. 30.000 ltr. Öl) 5L

60 - 100 MVA (bis ca. 50.000 ltr. Öl) 5XL
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1 2

3 4

1. Der Adsorber ist auf dem Transformator montiert. Die 
Umgebungsluft wird mit Feuchtigkeit angereichert.

2. Wenn der Transformator abkühlt, sinkt der Ölstand und 
der Druck wird durch einströmende Luft ausgeglichen. Der 
Adsorber scheidet Feuchtigkeit bis zu 2 % rF ab (durch-
schnittlich 10 % rF).

3. Wenn sich der Transformator erwärmt, steigt der Öl-
stand und der Druck wird durch entweichende trockene 
Luft ausgeglichen.

4. Da die Luft im Inneren des Systems immer trocken bleibt, 
findet im Transformator keine Kondensation statt, selbst 
wenn die Umgebungsluft unter den Taupunkt fällt. Das Ein-
dringen von Wasser in das Isolieröl wird verhindert.

So funktionieren Adsorber 
auf Transformatoren

Adsorberserien für den 
Einsatz auf Transformatoren

TB-DV TB-RV TM-RV
Mehrwegausführung mit 

Ventilen und  FKM Dichtung, 
für den Innen- & Außen-

einsatz

Mehrwegausführung mit 
Ventilen und FKM Dichtung, 

für den Innen-, Außen- & 
Offshore-Einsatz nach 

ATEX

Einwegausführung 
(Recyclebar im Send-& Re-
fresh-System) mit Ventilen 
und FKM Dichtung, für den 

Innen- & Außeneinsatz
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Adsorber für Geschlossene Systeme.

GIEBEL bietet Adsorber an, die speziell für Geschlos-
sene Systeme entwickelt wurden. Sie bestehen aus 
einem Metallgehäuse und einer Trockenmittelfüllung.

ES-R Adsorber sind in verschiedenen Größen erhält-
lich um sich den Platzverhältnissen, beispielsweise 
in Schalt- & Serverschränken, Vitrinen und Lagerbe-
hältern anzupassen . Sie können sowohl mit Silicagel 
(Standard) als auch mit Molekularsieb und Aktivkohle 
befüllt werden.

Die Adsorbergröße wird anhand des Volumens be-
stimmt.

In verschriedenen 
Größen erhältlich

Behältervolumen / Raumvolumen / Schrankvolumen Adsorbergröße Belüftungstrockner

0 - 100 ltr. S

100 - 500 ltr. M

500 - 1000 ltr. L

1000 - ... ltr. XL
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1

4

2

3

1. Der Adsorber wird in einen geschlossenen Behälter / 
Raum gestellt - zum Beispiel in einen Schaltschrank. Die 
Luft im Inneren ist feucht.

2. Luft strömt durch die feinen Öffnungen des eingefass-
ten Metallgitters in den Adsorber.

3. Das Silicagel nimmt die Feuchtigkeit aus der einströ-
menden Luft auf. 

4. Mit zunehmender Sättigung färben sich die Silicagel-
Körner grün und zeigen damit an, wann die Schüttung ge-
tauscht werden sollte. 

So funktionieren Adsorber in 
geschlossenen Systemen

Adsorber für den Einsatz in 
geschlossenen Systemen

ES-R
Mehrwegausführung, 

aus Edelstahl mit PVDF 
Sichtglas
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Adsorber für Mobile Maschinen.

GIEBEL bietet Adsorber an, die für Mobile Maschinen 
geeignet sind. Sie sind mit und ohne Ventile, mit FKM- 
oder EPDM-Dichtung, nach ATEX 2014, für den Innen-, 
Außen- und Offshore-Einsatz sowie als Einweg- oder 
Nachfüllversion erhältlich.  

Bei der Montage von Adsorbern auf mobilen Maschi-
nen mit Tankvorspannung von 0,3 und 0,5 bar wird 
zusätzlich ein Ventiladapter installiert.

Die Adsorbergröße wird anhand des Tankvolumens 
bestimmt.

Tankvolumen Adsorbergröße Belüftungstrockner

0 - 50 ltr. 2L

50 - 100 ltr. 3M

100 - 400 ltr. 5M

400 - 800 ltr. 5XL

Verschiedene Anschlüsse
BSP, NPT, Metrisch, Slipfit
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1. Der Adsorber wird am Hydrauliktank einer mobilen Ma-
schine montiert. Die Umgebungsluft ist mit Feuchtigkeit 
angereichert.

2. Hydrauliköl wird aus dem Tank entnommen, der Ölstand 
sinkt und der Druck wird durch einströmende Luft ausge-
glichen. Der Adsorber scheidet Feuchtigkeit bis zu 2 % rF 
ab (im Durchschnitt 10 % rF). 

3. Wird das Hydrauliköl zurück in den Tank gepumpt, steigt 
der Ölstand an und der Druck wird durch die entweichende 
trockene Luft ausgeglichen.

4. Da die Luft im Inneren des Systems immer trocken bleibt, 
findet im Hydrauliktank keine Kondensation statt, selbst 
wenn die Umgebungsluft unter den Taupunkt fällt.

So funktionieren Adsorber 
auf mobilen Maschinen

Adsorber für den Einsatz 
auf mobilen Maschinen

VV-D VV-DV VV-R VV-RV MA-RV ME-RV
Einwegausführung ohne 

Ventile, mit FKM Dichtung, 
für den Innen-, Außen & 

Offshore-Einsatz

Einwegausführung mit 
Ventilen und FKM Dichtung, 

für den Innen-, Außen & 
Offshore-Einsatz

Mehrwegausführung ohne 
Ventile, mit FKM Dichtung, 

für den Innen- & Außen-
einsatz

Mehrwegausführung mit 
Ventilen und FKM Dichtung, 

für den Innen- & Außen-
einsatz

Mehrwegausführung mit 
Ventilen und FKM / EPDM 

Dichtung, für den Innen- & 
Außeneinsatz nach ATEX

Mehrwegausführung mit 
Ventilen und FKM / EPDM 
Dichtung, für den Innen-, 
Außen & Offshoreeinsatz 

nach ATEX

1 2

43
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Adsorber für die Inline-Montage.

GIEBEL bietet Adsorber an, die speziell für die Mon-
tage in Rohrleitungen entworfen sind, um aus einem 
System Feuchtigkeit oder auch Schadstoffe abzu-
scheiden. Dafür können die Inline-Adsorber sowohl 
mit Silicagel (Standard), als auch mit Molekularsieben 
oder Aktivkohle befüllt werden. 

Die Inline-Adsorber sind für unterschiedlich große 
Volumenströme ausgelegt und auch in Varianten er-
hältlich, die in Explosionsschutzzonen nach ATEX oder 
in Hochdruckleitungen betrieben werden können.

Die Adsorbergröße wird anhand des Volumenstroms 
bestimmt.

Verschiedene Anschlüsse 
erhältlich

Volumenstrom Adsorbergröße Belüftungstrockner

Bis 10 l / min & max. 30 l / min 1L

Bis 20 l / min & max. 100 l / min 2L

Bis 40 l / min & max. 260 l / min 3M

Bis 80 l / min & max. 490 l / min 3L

Bis 160 l / min & max. 930 l / min 5L
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1. Der Adsorber wird in eine Rohrleitung integriert.

2. Prozessluft durchstömt den Adsorber. Silicagele und 
Molekularsiebe nehmen die in der Prozessluft enthaltene 
Feuchtigkeit auf. Molekularsiebe sind darüber hinaus in der 
Lage weitere Gase zu adsorbieren. Aktivkohle wird einge-
setzt, wenn Ölnebel oder andere Schadstoffe ausgefiltert 
werden sollen.

So funktionieren Adsorber in 
Rohrleitungen

Adsorber für den Einsatz in 
Rohrleitungen

VL-D VL-R VM-R PL-R
Wiederbefüllbarer Hoch-
druck-Inline-Adsorber mit 
integriertem Filter & FKM 

Dichtungen verwendbar bis 
8bar, ATEX konform

1 2

Einweg-Inline-Adsorber mit 
integriertem Filter

Wiederbefüllbarer Inline-
Adsorber mit integriertem 

Filter & FKM Dichtungen

Wiederbefüllbarer Inline-
Adsorber mit integriertem 

Filter & FKM Dichtungen für 
raue Umgebungen, ATEX 

konform
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Silicagel, Aktivkohle & Molekularsieb.
Herzstück unserer Adsorber & vieler anderer Anwendungen.

Aktivkohle ist ein poröser Kohlenstoff mit 
großer innerer Oberfläche. Die Porendurch-
messer betragen zwischen 0,3 nm und 
mehreren tausend Nanometern, sodass 
sich Moleküle optimal anlagern können. 

Die Oberfläche ist im Wesentlichen unpolar 
und damit hydrophob sowie organophil. 
Das heißt: Ein Stoff wird umso besser aus 
der wässrigen Phase adsorbiert, je weniger 
wasserlöslich er ist. Aktivkohle eignet sich 
damit hervorragend als Ölnebelabscheider.

Dank der hydrophoben Beschaffenheit der 
Oberfläche ist die Adsorption von Wasser-
dampf bei niedrigen Konzentrationen sehr 
gering. Erst bei höheren Konzentrationen 
(höherer Luftfeuchtigkeit) steigt die Was-
serbeladung steil an.

Molekularsiebe sind synthetisch herge-
stellte Alumosilikate, die anhand ihrer Kris-
tallgitterstruktur und den dadurch bedingt 
unterschiedlich großen Porendurchmes-
sern unterschieden werden. Sie werden 
eingesetzt, wenn neben Luftfeuchtigkeit 
auch Gase „ausgesiebt“ werden sollen 
oder wenn eine sehr starke Trocknung ge-
wünscht ist. Denn selbst bei niedrigen Tem-
peraturen erreichen Molekularsiebe hohe 
elektrostatische Adsorptionskräfte.

Die maximale Wasseraufnahme in voll-
gesättigter Umgebung beträgt ca. 23 % 
(Molekularsieb 4A) bis 27 % (Molekularsieb 
13X). Ein Farbindikator zur Anzeige des Be-
ladungszustandes ist nicht vorhanden. Die 
Regenerationstemperatur des Molekular-
siebes beträgt 300 °C.

Silicagele sind Siliciumdioxide (SiO2) mit 
amorpher, ungeordneter Microstruktur und 
breiter Porenradienverteilung. Sie gehören 
zu den hydrophilen Adsorbenzien – was 
sich durch ihre Affinität zu Dipolmolekülen 
wie H2O ausdrückt. Silicagele sind che-
misch neutral und gegen nahezu alle Säu-
ren beständig.

Man unterscheidet engporige und weit-
porige Sorten. Beide Silicagele nehmen 
Wassermoleküle bei hohen Dampfdrücken 
mehrschichtig durch Kapillarkondensation 
auf. Engporige Silicagele werden in der 
Luftentfeuchtung allerdings häufiger ein-
gesetzt. Dank ihrer größeren spezifischen 
Oberfläche und der höheren Anzahl an Sila-
nolgruppen sind sie hydrophiler. Weitporige 
Silicagele dienen hingegen als “Puffergel” 
zum Auffangen von Wassertröpfchen. 
Silicagele können mit Farbindikatoren ver-
sehen werden, sodass der Beladungszu-
stand mit Wasser über einen Farbwechsel 
ersichtlich wird. Sie lassen sich zudem in 
einem handelsüblichen Ofen bei 120°C (mit 
Farbindikator) bzw. 150°C (ohne Farbindika-
tor) regenerieren.

Weitere Informationen zu unseren Trockenmitteln sowie die Möglichkeit diese online zu beziehen, erhalten Sie auf 

www.giebel-desiccants.com

Separat erhältlich: 
Gehäuse für Trockenmittel
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GIEBEL Xdry ®.
Die Stärken von Silicagel & Molekularsieb vereint.

GIEBEL Xdry®- die neue Schüttung macht unsere Adsorber noch effektiver, denn Sie ver-
eint die Stärken von Molekularsieb und Silicagel Orange-Grün.

Während Molekularsieb die deutlich stärkere Bindungsenergie zu polaren Stoffen, ins-
besondere zu Wasser, besitzt, punktet Silicagel Orange-Grün mit seiner sehr hohen 
Wasseraufnahmekapazität und einem kontrastreichen Farbindikator.

Die Vorteile von GIEBEL Xdry® auf einen Blick:
- Einsatz bei höheren Temperaturen möglich
- Einsatz bei niedrigeren Luftfeuchten möglich
- Stärkere Trocknung der eingesaugten Luft und weniger Feuchtigkeit in der Anlage
- Unbedenklicher Einsatz & einfache Entsorgung

GIEBEL Xdry® im Vergleich zu Silicagel.
GIEBEL Xdry® besitzt eine maximale Wasseraufnahme von 35% bei 100% rF und 20°C in der Klimakammer – Silicagel scheint daher 
auf den ersten Blick mit einer maximalen Wasseraufnahme von 40% das besser geeignete Trockenmittel zu sein. In der Praxis ist ein 
Adsorber allerdings bereits bei einer Wasseraufnahme von ca. 33% der Trockenmasse vollständig beladen und Grün verfärbt. Die Aus-
gangsfeuchtigkeit der hindurchströmenden Luft beträgt dann ca. 35% rF. Das GIEBEL Xdry® die niedrigere maximale Wasseraufnahme 
besitzt, kommt beim Einsatz im Belüftungstrockner daher nicht zum Tragen.

Grafik 1: Durchbruchskurve

Ein ähnliches Bild zeigt sich, bei Betrachtung der Trocknungsleistung. Bis zu einer Beladung von 25% strömt weniger Feuchtigkeit aus 
einem Adsorber, wenn er mit GIEBEL Xdry® anstelle von Silicagel befüllt ist. Das zeigt: es verbleibt mehr Wasser im Adsorber. Bei einer 
Beladung von 25% bis 35% verhalten sich beide Schüttungen in etwa gleich.

Bei einer Beladung von 35% ist das Ende des Produktlebenszyklus eines Adsorbers erreicht. Würde man den Adsorber weiter be-
treiben, wäre GIEBEL Xdry® gegenüber Silicagel im Nachteil. In beiden Fällen aber wäre eine Anlage dann nicht mehr ausreichend ge-
schützt. Der Austausch des Adsorbers bei einer Beladung von 35% ist daher dringend zu empfehlen.
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Grafik 2: Restfeuchte nach Beladung

Woran erkenne ich, dass ich einen mit GIEBEL Xdry® gefüllten Adsorber 
tauschen muss?
Ihren Adsorber tauschen Sie wie bisher, wenn ein vollständiger Farbumschlag der Silicagel-Körner von Orange nach Grün stattgefun-
den hat. GIEBEL Xdry® und Silicagel besitzen denselben Farbwechselzeitpunk und damit auch dasselbe Wartungsintervall.

Wieviel Wasser nimmt GIEBEL Xdry® auf?
Die maximale Wasseraufnahmekapazität von GIEBEL Xdry® liegt bei 35% des Trockengewichts. Bei einer Beladungskapazität von ca. 
33% ist der Adsorber vollständig grün verfärbt und muss gewechselt werden. Für die Praxis ist damit das Aufnahmevermögen von 33% 
relevant. Die nachstehende zeigt den Beladungsverlauf. Auch hier ist ersichtlich, dass GIEBEL Xdry® Vorteile von Silicagel & Molekular-
sieb vereint.

Grafik 3: Beladungsverlauf
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Der Anteil Wasser, der durch den Adsorber in die Anlage strömt. ist deutlich geringer als bei reinem Silicagel. GIEBEL Xdry® adsorbiert 
somit einen höheren Anteil an Wasser aus der angesaugten Luft und schützt die zu belüftende Anlage damit effektiver.

Der Wasseranteil, der in die Anlage gelangt, liegt zwischen den Trocknungsleistungen von Silicagel und Molekularsieb.

Die perfekte Mischung für GIEBEL Xdry® ?
Im Test mit verschiedenen Mischungsverhältnissen und Molekularsieben unterschiedlicher Körnung hat sich gezeigt, dass eine Erhö-
hung des Silicagel-Anteils stets zu einer Reduktion der Trocknungsleistung führt. Eine Erhöhung des Molekularsiebanteils wirkt sich 
hingegen negativ auf die Wasseraufnahmekapazität aus und verkürzt das Wartungsintervall eines Adsorbers. Für unsere Belüftungs-
trockner würde sich ein anderes Mischungsverhältnis also als nachteilig erweisen. Damit unsere Adsorber für Sie die bestmögliche 
Trocknungsleistung erbringen, besteht GIEBEL Xdry® aus Silicagel Orange-Grün sowie einem Molekularsieb mit X Struktur und Na+ 
Kationen mit einer effektiven Porengröße von 10A.

Bei welchen Luftfeuchten wird GIEBEL Xdry® eingesetzt?
Belüftungstrockner werden in der Regel bei Luftfeuchten von 60-100% rF eingesetzt. Bei dieser Luftfeuchtigkeit ist die Gefahr für 
Kondensation in Ihren Anlagen am höchsten. Die höhere Isotherme von GIEBEL Xdry® bei niedrigeren Luftfeuchten (siehe Abbildung) 
erlaubt den Einsatz auch in trockenen Umgebungen. So ist ein Einsatz bereits bei 30% rF möglich, um durchströmte Luft weiter zu 
trocknen.

Grafik 4: Wassereintrag nach Beladung

Grafik 5: Isotherme 28



Bei welchen Temperaturen kann GIEBEL Xdry® eingesetzt werden?
Der Temperatur-Einsatzbereich der GIEBEL Adsorber® wird durch den Wechsel auf das neue Trockenmittel erweitert. Da die Reger-
nationstemperatur von Silicagel bei 120°C liegt, ist die Wasseraufnahme des Kieselgels schon bei 80°C eingeschränkt. Molekularsieb 
besitzt hingegen eine konstante Wasseraufnahme bis ca. 250°C und wird erst bei 300°C regeneriert.

Bei Temperaturen von über 80°C wird die Adsorption bei GIEBEL Xdry® durch das enthaltene Molekularsieb übernommen. Bis zur voll-
ständigen Beladung des Molsiebs können Adsorber mit GIEBEL Xdry® daher auch bei Temperaturen von über 80°C eingesetzt werden.

Wie lässt sich GIEBEL Xdry® regenerieren?
Aufgrund der verschiedenen Regenerationstemperaturen des im GIEBEL Xdry® enthaltenen Silicagel und Molsiebs, raten wir von der 
Regeneration des Trockenmittels ab. Wird Silicagel auf über 120°C erhitzt, brennt der enthaltene Farbindikator aus und verfärbt sich 
bräunlich. Temperaturen unter 250°C haben hingegen keinen wesentlichen Einfluss im Hinblick auf die Regeration von Molekularsieb.

Die Schüttung unserer mit GIEBEL Xdry® befüllten Adsorber wird daher nach vollständiger Beladung ausgetauscht. Dazu erhalten Sie 
bei uns praktische Nachfüllpacks an GIEBEL Xdry® in verschiedenen Größen.

Ist GIEBEL Xdry® gesundheitsschädlich?
Die Bestandteile Silicagel Orange und Molekularsieb sind nach dem Recht der Europäischen Union (Verordnung EG Nr. 1272/2008) 
als nicht gefährliche Stoffe eingestuft. Sie unterliegen keiner Kennzeichnungspflicht gemäß der EG-Richtlinie (67/548/EWG oder 
1999/45/EG).

GIEBEL Xdry® wird damit ebenfalls als nicht gesundheits- oder umweltgefährdender Stoff eingestuft.
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Trockenmittelbeutel.
Kleine Beutel mit großer Aufnahmekapazität.

Tonerde-Beutel

Tonerde-Beutel sind die „Klassiker“ unter den Trockenmittel-Beuteln. Sie werden primär 
als Packmittel für feuchtigkeitsempfindliche Güter mit langen Transportwegen oder Ein-
lagerungszeiten eingesetzt - können aber ebenso zur Lufttrocknung in Schalt- und Server-
schränken, Vitrinen, Lagerbehältern und Containern verwendet werden. Sie sind zudem in 
einer staubdichten Variante nach MIL-D-3464E erhältlich.

Silicagel Beutel

Silicagel-Beutel schützen dank ihrer hohen Aufnahmekapazität zuverlässig vor Feuchtig-
keit und Korrosion. Sie finden Anwendung in Versandverpackungen, in Schalt- und Server-
schränken, in der Pharmazie, beim Schutz elektrischer und optischer Komponenten und in 
vielen weiteren Bereichen.

Unsere Silicagel-Beutel sind mit Silicagel Orange-Grün gefüllt. So lässt sich über einen 
Farbumschlag nach Grün schnell erkennen, wann die Beutel ausgetauscht werden müssen.

Molekularsieb Beutel

In Beutelform kommt Molekularsieb vor allem in der Pharmazie, Diagnostik und Elektronik 
zum Einsatz, wenn niedrige relative Luftfeuchten von unter 10% rF beziehungsweise nied-
rige Temperaturen vorherrschen. Trockenmittel wie Tonerde und Silicagel würden hier nicht 
die gewünschten Effekte erzielen. 

Unsere Molekularsieb-Beutel sind mit Molekularsieb 4A gefüllt. 

Superadsorber Beutel

Pro Gramm Trockenmittel (Natrium-Polyacrylat) können Superadsorber-Beutel 80ml flüssi-
ges Wasser aufnehmen. Sie sind damit extrem leistungsfähig.
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GIEBEL FilTec GmbH   www.giebel-adsorber.com 
Carl-Zeiss-Str. 5, 74626 Bretzfeld  www.giebel-desiccants.com

Ihr Ansprechpartner:


